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163-SERI
YATEX DIS CEPHE RENKLIi VERNIK
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TDS - MSDS'l Kullanmadan Ambalajt Ambalaji serin Sprey ederek Uygulama Flash-off Tam kuruma

-

et ansrniz fepstunes sepolayiiz vz i oams iz s e
URUN TANIMI KARISIM ORANLARI
ic ve dis mekanlarda kullanim igin tasarlanmus, liretan . .
yapida, sentetik esasli sararma direnci ylksek bir Bilesen Kod Agrriikea
renkli verniktir. 1.Komponent (iiriin) 163-seri 100
ORUN NOTLARI inceltici 914-0518 | 10-20
e Ham kaplama veya masif pargalar Uzerine
uygulanir. . .
e Sprey tabancasi, otomatik boyama ve makinesi KURUMA SURELERI
ve firga ile kullanima uygundur. " o ]
° Sarargma direnci yi]ksei?ir. (20 °C, %60 RH, 100y yas filmde)
e Uygulandidi ylizeyi dig etmenlerden korur.
ye grytizedis Metod Siire
FiZIKSEL OZELLIKLER Toz Kurumasi 30 dak.
163-seri Deger Dokunma Kurumasi 2 saat
Viskozite(DIN6 mm, 20 °C) 30 =35 sn Tam Kuruma (Zimpara / |St|f) 48 saat
Kati Madde (w/w) 46 -48 %
Yogunluk (20 °C) 0,88 — 0,92 g/ml UYGULAMA YONTEMI
Parlaklik (60) 55-60 Her katta yaklagik 150-200 gr/m? yag uygulanmasi

tavsiye edilir. Katlar arasi en az 1 saat beklenme
suresiyle 2-3 kat halinde uygulanmasi tavsiye edilir.
RENKLENDIRME

Uriinler kendinden renklidirler ve renk 6rnekleri
kartelada gorulebilir. Renkte degisiklik yapma ya da
yeni renk yapma ihtiyaci olursa 690-Seri pastalarla
renklendirilebilir.

Kullanilabilecek ylizey tipi ve kalitesindeki gesitliligin fazla olmasi, uygulama metodu ile uygulama yapilan ortam sartlarindaki olasi degiskenlikler ve kullanicilarin kullanim aligkanliklari
sebebiyle, seri liretime gegmeden &nce kullanici kendi uygulama denemesini yapmali ve {iriiniin uygulama sirasinda ve sonrasindaki performansini test etmelidir. Uriin kullaniimadan
6nce malzeme glvenlik formu (MSDS) mutlaka incelenmelidir. Teknik Servis'den MSDS temin edilebilir. Bu Teknik Bilgi Féyii'ndeki bilgiler sirekli glincellenmektedir. Giincel bilgi
foylnln incelenmesi onerilir. Bu foydeki bilgiler ve yorumlar, Dyo Boya Fabrikalari tarafindan givenilir oldugu disilnilen test ve uygulama metodlarina gére Dyo Boya Fabrikalari
Laboratuvarlarinda hazirlanmistir. Kullanici tarafindan kullanilan ekipman, uygulama ortami ve uygulama yéntemi, bilgimiz ve denetimimiz altinda olmadigindan, Dyo Boya Fabrikalari
uygulama sonucunu garanti edemez.
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YUZEY HAZIRLIGI

UYGULAMA EKIPMANI

Tercihen ham kaplama veya masif ylzeye uygulanir.
Ham vyuzeyde 180-220 kum zimpara ile ahsap
liflerinin temizlenmesi, varsa tutkal, yag, toz vs.
tamamen uzaklastiriimasi onerilir.

GUVENLIK BIiLGILERI

Malzeme Givenlik Bilgi Foyli’'ni incelemeden Urinil
uygulamayiniz. Kisisel koruyucu ekipman kullaniimasi
zorunludur. Solvente dayanikh koruyucu eldiven, aktif
karbon filtreli yarim ya da tam ylz maskesi ve
koruyucu go6zlik kullanilarak uygulanir. Uygulama
yapilan ortamin ¢ok iyi havalandiriimasi, kesinlikle
sigara icilmemesi, aclk alev kaynaklarindan
arindirlmig olmasi ve ex-proof elektrik tesisati ile
donatilmis olmasi gerekir.

Tuim manuel
uygulanabilir.

ve otomatik sprey ekipmanlan ile

Alttan/Ustten beslemeli atmosferik ya da basingh kap
ile tim;

HVLP (1,4 — 1,6mm, 2,5 — 3,0bar basing)
Airless (11 — 13#, 20 — 40bar basing)
Air-assist (11 — 13#, 20 — 40 bar basing)
sprey tabancalari ile kullanima uygundur.

Sprey otomatlarinda geri  donusim  sistemi
kullaniliyorsa, geri kazanilan uriin, ayni gun igerisinde
maks. %5 olacak sekilde yeni Urline ilave edilerek

tiketilebilir.
Cocuklarin erisemeyecedi yerde saklayiniz.
UYARI

Bos ambalajlari uygun yontemlerle toplanmal ve

bertaraf edilmelidir. Uygulama yapilan ortamdaki sicaklik ve bagil nem,

katlar arasi bekleme suresine uyulmasi, Urinun
onerilen incelticilerle dnerilen oranda inceltiimesi ve
kurutma alanlarinin uygun kosullarda
havalandiriimasi uygulama sonrasi artn
performansini etkileyebilir. 15 °C - 30 °C sicaklik,
25% — 75% bagil nem araliginda uygulama yapilmasi
onerilir. Aksi takdirde belirtilen kuruma sureleri ve
performansi farklilik gosterebilir.

Tibbi yardim gerekirse Urin ambalaji, etiketi ve
MSDS’i hazir bulundurulmalidir.

AMBALAJ VE SEVKIYAT BILGILERI

163-"*** 0,65 kg, 2,2kg ,12kg (UN1263)
ADR ydnetmeligine uygun araclarla taginir.

DEPOLAMA
BiLGILERI

Ambalajlar kuru, serin, iyi havalandiriimig yerlerde, 1si
ve alev kaynaklarindan uzakta depolanmalidir.

Ambalaj kapaklari strekli kapal tutulmalidir.

Depolama  suresi
5°C-40°C’de 12 aydir.

acllmamis  ambalajinda,

Kullanilabilecek ylizey tipi ve kalitesindeki gesitliligin fazla olmasi, uygulama metodu ile uygulama yapilan ortam sartlarindaki olasi degiskenlikler ve kullanicilarin kullanim aligkanliklari
sebebiyle, seri liretime gegmeden &nce kullanici kendi uygulama denemesini yapmali ve {iriiniin uygulama sirasinda ve sonrasindaki performansini test etmelidir. Uriin kullaniimadan
6nce malzeme glvenlik formu (MSDS) mutlaka incelenmelidir. Teknik Servis'den MSDS temin edilebilir. Bu Teknik Bilgi Féyii'ndeki bilgiler sirekli glincellenmektedir. Giincel bilgi
foylnln incelenmesi onerilir. Bu foydeki bilgiler ve yorumlar, Dyo Boya Fabrikalari tarafindan givenilir oldugu disilnilen test ve uygulama metodlarina gére Dyo Boya Fabrikalari
Laboratuvarlarinda hazirlanmistir. Kullanici tarafindan kullanilan ekipman, uygulama ortami ve uygulama yéntemi, bilgimiz ve denetimimiz altinda olmadigindan, Dyo Boya Fabrikalari
uygulama sonucunu garanti edemez.
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